a, im a.: 

I . NLk SRfPUb: IK DEUTSCHLAND 



till TSCHES 




PATENTAMT 



A 61 c. 13/29 



Deutsche KL: 30 b, 17 



A 



® 



Of fenlegungsschrif t 2 0 19988 



Aktenzeichen: P 20 19 98S.6 
Anmeldetag: 24. April 1970 

Offenlegungstag: 4. November 1971 



Ausstellungsprioritat: 



Unionsprioritat 
Datum: 



9 
® 


Land: 

Aktenzeichen: 






® 


Bezeichnung: 


GuBzentrifuge fur die Dcntal-GuBtechnik 




<§> 


Zusatz zu: 






@ 


Ausscheidung aus: 






© 


Anmelden 


Deutsche Gold- uiid Silber-Schbidcanstalt, yorm. Rocsslcr, 








6000 Frankfurt 






Vertreter gem. § 16 PatG: 







AIs Erfinder benannt: Ahrens, Wilhelm, 6000 Bergcn-Enkheim; Lea, Hans, 6000 Frankfurt 



Benachrichtigung gemaC Art. 7 § 1 Abs. 2 Nr. 1 d. Ges. v. 4. 9. 1967 (BGBL T S. 960): — 



00 
CO 

ON 

<^ 
© 

g 

O 10.71 109845/941 4/70 



BEST AVAILABLE COPY 



2019988 



Patentansprticbe 

Gusszentrifuge fur die Rental -GusstecHnik, bei der. eine 
Gussform exzentrisch auf einem drehbaren TrSger ange- ^ 
ordnet ist, dadurch gelcennzeichnet , dass ein Schmelz- 
tiegel (4) zentrisch auf einem Trager (1) befestigt ist, 
wobei sich die Wandungen des Schaelztiegels (4) von unten 
nactt oben erweitern und dass eine Ausf lussoffnung (12) 
-obernalb des sich erweiterndon TeiLes des Tiegels vor- 
; aanden ist. 

i ) GusszentrifugeJnach. Anspruch 1 , H^»w.h gekennzsicRnet^ 
dass an die Ausf lussof fnuhg 12 ein Ausflussstutzen pit ^ 
- einera Ausf lusskanal 6 anges chlosseh jfcf*. 

3.) Gusszentrifuge hach Anspruch 1 A~A»™H geKonnWchnet^ 
if" dass "obernalb des sich erweiterhdefi Teiles des fTiegets - 

r eine sich zu der Ausf lussof fnung (12) bin ^ert*efende 
:P : Sammelrinne (lo) vorgeseben ist. 
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DEUTSCHE GOLD-UND STLBER-SCHEIDSAN'STALT VORMALS KOESSLER 
Frankfurt /Main , VeiSh fraucns tr, 9 

Gusszentrifuge fiir die Dental -Guss technik . 

Gegenstand der Erfindung ist eine Gusszentrifuge fur die 
Dental -Guss technik. 

In der Dental -Gusstechnik v ^rden zur Herstellung gogossener 
Zahnersaczteile hauptsachiich Gussschleudern vcrwenJct, die 
das geschmolzene Moti.il mitteis Zentrifugalkraf t in die Gu.ts- ^ 
form einschleudern. Jei den bekannten Ausflihrungen derarti£ei?;.: %\ 
-Vorrichtungen (z.B. nach DRP 5^7 297) ist sowohl die die 
Gussform aufnehraende Gussktivette als auch die S chine lzvorl age 
auf einem drehbaren Trager exzentrisch angeordnet. Hierbei 
yird zunachst in der Schraelzvorlage das Metall geschmolzen _ 
ixnd nach dem S chine Izvor gang der Schleudervorgang durch Bin- 
-schalten des Antriebes eingeleitet. Das geschmolzene Metall 
wird durch die entstehende Zentrifugalkraf t in die Guss- 
form eingeschleudert • Durch die exzentrische Anorduang der 
T Schmelzvorlage verlasst die Schmelze schon beim Anlaufen 
der Schleuder die Schmelzvorlage, d.h. zu einem Zeitpunkt^ 
"wo die Schleuder noch nicht ihre hcchste Umdrehungsge- 
schwindigkeit hat. Durch dicsen Nachteil fehlt es hSufig 
-an der gewiinschten Verdichtung des Gussgutes, 

Gegenstand der Erfindung ist eine Gusszentrifuge f bei der die 
Nachteile der bekannten Ausflihrungen nicht vorhanden sind. 
Erfindungsgenuiss wird ein Sclmielztiegel nicht exzentrisch.. 
soAdern zentrisch auf dem Trager befestigt. Die Wandung 
des Tiegels erweitert sich von unten nach oben in einem 
festgelegten Neigungswinkel . Oberhalb des sich erweitemden 
Tiegelteiles ist vorzugsweise eine Sammelrinne angebracht. 
die sich zu einem radial^bder tangential angeordneten Aus- 
flussstutzen bin vertieft. Der Aus f lus s s*ut z e h enth&lt einen 
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Aa-fl«.ka»al. durch dan die Schmolse den Tlcgel v«rllU«t. 

Die «rr:ndan e . B .— • Ausfuhrung hat den Vortcll. da«s die 
8.M1- entsprcchend den, vorbestirtmtcn KcigUntfsvinfccl dor 
T* e pel wand erst bei ciner genau def inicrWcn ^drfchungs- 
gesch«indi C lceit der Zentrifuge a«s den, Tiegel austritt. 
Die Sehmelze wird awnngslaufig durch E*zen*«rwi~«ng in 
ktt »«t.r Z.it, d.h. schlagartig der Oaofe*- zugcfUhrt, 
insbeaondere wenn sich die Sanuneirinne » Ausflus^anal 
bin vortieft. Darnit wird fur die Schaclze eine oindeutxgc 
FUlineschwin Ji^eit festgelogt. Durch diese hehe FUUge- 
s chwindi,*eit wird eine sehr starlce Verdi-htung «n, dan,xt ex,. 
bea»ores Formfullvern^en der Schmelze errexcht. 

Dei de n be*annten Vorrichtungen 1st e S notvendig, die Gussfor* 

ativ h . ch vor.uwHrn.en, u* eine Fullung der Gussfom, aucn 
re.atxv nocn grosser spezifischcr 

beim Giessen du.mer Texle, d.h. Teilo m» e 

Oberflache, zu erreichen. 

Die erfindungsgemMsse Vorrichtung gestatte* es den,g 6 g«nuber, 
1- niedrigeren Vorwar^peraturen fur die Gussfor* zu ar- 
b.U«. -« ^e einschiiessende Schttelze durch dxe hohe 
FUUgeschwindigkeit die Wande der Gussboblfor* schneller 
passiert und desbalb bis zu* restlosen Pullen der Per* 
JU'ger var,e abgibt. Die geringere VorwHr»ten,peratur vxrd 
also durch die hohere Fullgeschwindigkeit kompensxert. 

Die niedrigere VorwErn.temperatur der Gussforn, hat den Vorteil, 
da8 s sich das Legierungsgefiige bei der Brstarrung vesentlxch 
gUnstiger ausbildet, da in niedriger vorgewaxnxten Gussforn.en 

Schoelze feimcorniger erstarrt *1. bei hoheren Vorwarm- 
tsippsratur an . 
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Ein wcitcrer Vortoil dor zcntrischcn Anardnung des Tietfcls 



3 ohne dnss Kontaklc untorbroclicn werden raUssen. 

In den Abbildungen 1st eine beispiclsveise Atisfiibruns 
der Erf induntf in 2 Schnitten dargcstellt. J3ci dieser 
j Ausfiihrung ist ein Trager 1 f z.B. in Scbeibenforro, 
| auf einor Drehachso 11 angcordnet. Angetriebcn wird 
| dieser als Schwungscheibe ausgebildete Trager von eineiri 
Electromotor 2. Zentriscb zu dem Elcktromotor 2 ist 
auf dera Tracer 1 ein Schraelzofen 3 angeordnet, der 
zur Bebeizung des Tiegels h dient. Exzentri^ch auf 
dem Tracer 1 ist" oine Gussklivettenauf lage 5 angeordnet, 
in der die Gussform 9 eingesetzt wird* Der Tiegel k ist 
derart ausgebildet, dass seine Vande sirh von unten nach 

4 oben erweitern. Oberhalb des sich erweiternden Teiles 

1 des Tiegel s besitzt dieser eine Ausf luss'df fnung 12* Weiter- 
f bin ist eine Sammelrinne 1o vorgesehen, die in einen Aus- 
I ■ flusskanal 6 mUndet, Die Bebeizung des Scbmelzdf eiis 3 
§\ erfolgt vorzugsweise auf elektrischein Vege, vobei der Strom 
j tiber Kontakte 7 zugeleitet wird. 

I Die Durchfilbrung des Gussvorganges gescbiebt in folgender 
I . Veise: 

I Zunacbst wird in dem unteren Teil 8 des Tiegels die fur den 
fp" buss erforderlicbe Metallraenge eingescbmdlzen. Nach. Beendi- 
I; '/I gung oder nocb wdbrend des Scbmelzvorganges wxrd der 
'R^f.^M^r- i'durch den Elektromotor 2 in Bewegung gesetzt. 
S^liMfPi einer bestimmten Uradrebungsgescbwindigkeit, deren 
^^^finitioh abbkngig ist von der Temperatur bzw* Viskositat 
''M^Mmr ^t^f^ze yxnd von denr Neigungswinkel der Tiejpelvand, 
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steigfc die Schinelzc an dor Tiegelwand hoch und tritt in die 
Sammelrinne 1o ein, von vo sie den Tiegel durch den Aus- 
flusslcanal verUisst. Das flttssige Metall hat hierbci einc 
oindeatig definierbare Tcmperatur und eine s'ehr hone Fliess- 
1^5 s^hwimdigkei t . 

Die erfindungsgeimisse Vorrichtung hat den Vorteil, d'ass die 
Gussbcdingungen eindeutig festlegbar sind, wodurch Fehl- 
giisse, die bei den bekannte'n Vorrichtungen in gewisscn 
Fallen eintreten, vermieden werden. 



Translation of claims of German Patent DE 20 19 988 B2 

1 . A casting centrifuge for dental casting, in which a casting die is situated 
eccentrically on a rotatable carrier, 

characterized in that a crucible (4) is centrally attached to a carrier (1), the walls of the 
crucible (4) widening upward and there is an outflow opening (12) above the widening 
part of the crucible. 

2. The casting centrifuge as recited in Claim 1, 

characterized in that an outflow nozzle having an outflow channel (6) is connected to the 
outflow opening (12). 

3. The casting centrifuge as recited in Claim 1, 

characterized in that a collecting gutter (10) which becomes deeper toward the outflow 
opening (12) is provided above the widening part of the crucible. 
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